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VEsp＝16.5 x Q/n

3．从VEsp计算出压力罐容量VT

     VT=VESP/Z

1．有效容量（VEsp）计算



隔膜式气压罐



1、2 3

4

5

6

7

8

9

性能参数选型表

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

性能参数选型表

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)



3

4

5

6

7

8

9

1、2

性能参数选型表

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

性能参数选型表

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)



1、2
3

4

5

6

7

8

9

性能参数选型表

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

性能参数选型表

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)



拆箱及检查
1.装箱时请查收以下资料：

（1）装箱清单1份                                            （2）产品合格证1份
（3）产品使用说明书1份                               （4）电气控制原理图1份
（5）设备外形尺寸图1份

2．按装箱清单及图纸进行查验，设备不应有缺件、损坏和锈蚀等现象，管口保护或堵盖应完好。

吊运和贮存
1．起吊是安全的保证，请按图示方法起吊，起吊夹角应小于90°;
2.设备贮存应注意避免潮湿和爆晒。

安装和调试

使用和操作

1．基础尺寸应按厂家提供的基础图施工，其位置和标高应符合工程设计及TJ231中“设备基础尺寸和
     位置的质量要求”;
2．设备就位后用水平仪找平，其纵横向水平度应小于0．1％;
3．设备安装找平后，用膨胀水泥对基础进行二次灌浆，保养24h后再进行配管；
4．电机接线后应确认旋转方向，保证与标注箭头一致。

1.设备使用前手盘水泵转子．应无摩擦、卡滞现象；
2．用500V低压摇表检测电机绝缘，应为0．5MQ以上；
3.控制仪表及线路无损坏；
4．打开水泵进口阀，关闭出口阀，逐一打开泵的排气阀，待液体充满泵腔后关闭排气阀；
5.将转换开关置于手动位位置，空载点动水泵，其运转方向应与标注箭头一致；
6．手动逐台启停水泵，检查水泵运转情况（参见水泵使用说明书）。

维护和保养
1．设备在投入运行前应对系统进行清理、吹扫，以免杂质进入泵体造成设备损坏;
2.水泵不应在出口阀门全闭的情况下长期运行,也不应在性能曲线中驼峰处运行，更不能空运转。当
    轴封采用盘根密封时允许有10～20滴／min的泄属；采用机械密封时允许有2～3滴／min的泄漏;
3.运行时轴承温度不得高于75℃;
4.水泵在每运行500小时时应对轴承进行一次加油;
5．设备长期停运应果取必要措施，防止设备玷污和锈蚀，冬季停运应采取防冻、保暖措施；
6．运行设备应视水质情况定期排污。

故障现象 故障原因 排除方法

运行中电流太大

1．叶轮与泵壳间隙太小，有磨
     擦现象
2．泵内吸入杂物
3．轴承磨损
4．填料太紧或填料函缺水
5，流量过大，扬程低
6．泵轴弯曲
7．联轴器间隙太小
8．电压太低

1．检查叶轮间隙，加以修理
2．拆卸并清除杂物
3．更换损坏轴承
4．放松填料压盖，检查、清洗
    水封管
5.适当关小出口阀门
6．拆出轴进行调直
7．重新调整间隙
8.接触器接点砂磨

1．出水管阻力太大
2．水泵转向不符
3．叶轮进口及流道堵塞

压力表有压力显示
出水管不出水

1．检修或改装出水管
2．调整电源相线
3．打开泵売，清除杂物

流量不足
1．口环磨损，与叶轮间隙过大
2．出口阀门未全开或损坏
3．管网漏水

1．更换口环
2．全开出口阀门或更换
3．检修或更换供水管

水封处过热

1．填料盖压得太紧
2．填料环方位不正
3．水封管堵塞
4．填料盒与轴不同心

1．放松压盖至有滴状液体渗出
2．重新安装水封环使进水口对准
     水封管口
3．硫通水封管
4．更换泵轴

1．填料压盖过松
2．填料失去弹性
3．填料缠法不对
4．轴有弯曲
5．机械密封损坏

水封水渗漏过多

1.旋紧压盖或增加填料
2．更换填料
3．重新缠装填料
4．校直或更换新轴
5．更换机械密封

1．轴承损坏或松动
2．轴承安装不正确
3．轴承润滑不良或油质不符
4．轴弯曲或联轴器不同心
5．叶轮失去平衡

轴承发热

1．更换或调整轴承
2．重新安装调整间隙
3．清洗轴承重新加油
4．调直泵轴或联轴器重新找正
5．清洗叶轮平衡孔杂物

1．固定螺栓松动
2．轴承磨损或损坏
3．联轴器不同心
4．泵轴或电机轴不平衡

设备震动
1．紧固螺栓
2．更换轴承
3．联轴器找正
4．校直或更换泵轴、电机轴

关闭球阀打开排气阀冒清理杂物排气装置冒水 排气阀内有漂浮杂物

1．检查井消除漏点
2．重新调整设定
3．打开水泵进出口阀门或处理水
     泵故障

1．管网泄漏
2．系统压力设定值过高
3．水泵空转

水泵不能休眠

故障现象及排除


